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ADE.1 Z06
Zamawiajgcy
Purchaser CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller BO“’_IM SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
UL Niwecka 1E_ wydanego orzez TOV NORD wg norm:
41-200 Sosnowiec EN IS0 9001
EN 150 14001
IsQO 45801
236 2 oy Numery rejestracyjne certyfikatow:
res wysyl .
Sabietil KORTE SPOLKA Z OGRANICZONA s
Versandadisss ODPOWIEDZIALNosCIA ACE98 126/0334/58/2814
Ul. Palisadowa 20/22 '
01-940 Warszawa
AOT ADB A1D ATl
Nr zamowienia klienta Nr zlecenis, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no No. of delivery note Car no
| Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW21003757 4773701 83511598 SBE83404/SBEKAG5

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA ! ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

| Kod wyrobu / Product code / Produktcode

30014969

PZ_32_B500SP_12,00

B0O1, BD9-B11,804, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrab/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions

Prety tebrowane B500SP fRebars B5005P /Betonstahl B500SP
32,00 mm 12,00 m

Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continmﬂn

Proces wytwarzania/Manufactunng Process/Hersteliverfahren: Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren 2t % u‘
afﬁlelﬂroofqy‘iﬁh'lm w =
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand \ ™’
BO3 802 BO7 |
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczb U Masa rzeczywisia
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-83220
B500SP 588060 10 23640.000 . ol
)
P E
G771 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG [ Eh T
B07 3071 . . Y
Nr wytopu Nr partii Cc Mn Si P S Cr Ni Cu Al
Hesl number Batch number % % % Yo | % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr
588060 588060E969 0,21 0,94 017 0,016 0,015 0,07 0,11 0,27 0,003
E AD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEM\SCHE ZUSAMMENSETZUNG
Vv T B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (o] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,001 0,001 0,0003 0,012 0,41 0,0100 0,000 0,0013 0,007 0,00 0,002 0,001 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba roraagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 150 6892-1
pr,e?,;eme c15 Kwannkacyjnai%?ébka (ciepina) (Re,zecz /Re,nom.) ngzé;mik 1B c1e p?(f:a
Test | g c(;'oz) o1 c13 | comrazion ”E"Vln:"g’mf probek 16 | React/esom) | uzsbrowsnia |, MESITMD prsng zginania | zginania
FMP a) [MFr,na; Al%] | Brucheinschnu | s ganng | Reference (heat) treatment of samples R-/Re | (Rejst/Renenn) | Relativenbarea Mewfuewicm Bend lest odginania
g"" Agl [%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene Tal Biegen lest | Rebend test
[%) Probenabschnittan Rlppe?rnme Biegeversuch
1 542 661 18,8 10,7 1,220 0,066 6,250 Pozytyw Pazytyw
2 550 670 18,4 11,0 1,218 0,066 6,255 Pozytyw | Pozytyw
3 537 655 19,2 11,1 1,220 0,066 6,242 Pozytyw | Pozytyw
4 544 864 18,0 104 1,221 0,066 6,247 Pozytyw | Pozytyw
5 549 669 19,1 10,7 1,219 0,068 6,244 Pozytyw | Pozytyw
B 544 663 18,5 10,8 1,219 0,066 6,252 Pozytyw Pozytyw
7 |
8
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BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS I MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
c30
§ Préba udamosciowa o Inne badania wyrobu
Pomiar twardosci HBW Informace uzupetniajace Inne badania wyrobu Y
Hardness HBW Kcr&rgl"“pﬁ“ Supplemenary infarmation Other product tests Other produdl tests
Test Brinnefharte HBW p,: N Isagi b Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN IS0 8506-1 2
co2 cso D51
cat c40 40 c40 C40 C40 [o23] Cad Kierunek pobierania probek Préba speczania Odweglenie
Twardobt w clania dostawy | C42 caz caz c42 C4z | Szerokost probki do badai Temp Direction of the sample e Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU Kev KCcU KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes Si’: ch a i Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand &) “ Wiem?) | Wew?] | Luiem?] Probenbraite rcl PNH- g?m fmm}
PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOQSCH HRC / JOMINY HRC RESULTS f HARTBARKEIT TEST PN-EN IS0 642
Odlegiodc od czola (mmy / Dislance (mm) /
Test 1 15 2 3 4 5 8 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Dala Qznaczenie wirgceh / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CcT CH DT DH K
. -
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura | Macrostructure / Makrostruktur Mikrostrukiura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Mumer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test 1 Il I v v Vi Vit VI | 1} mn v v vi Vil Vil
1
B
~3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
T
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Melhod Test 1 Test 2 Test 3
Wielkoéé ziarna / Grain size / Korngresse PN-EN ISO 643
A
Przegrzewnosé / Susceptibility to overheating/ X
Uberhitzungsempfindtichkeit \ PN-EN 130 B43
Y
Pasmowost / Banding / Zeiligkeit \ PN-H-04504 .
ML A
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional.eommentary 1 Zusatzlid ,ei / 704 705 Cechawanie znakiem CE , Informacje uzupelniajace / CE marking . Supplementary information /CE
Kommentar Sy B Zeichen , Erganzende Angaben
d o & e
T % / STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KIASA C
N owdY Nuzws yrobu: wg PN4H93220:2018-02. "Ste] do chrojents bevanu. TSus
v )N P Spajaina stal zbrojeniown B500SP, Praty | waicowks tabrowana.” K TP - 130008 atsbin
~ P CMC Poland Sp. 2 0.0. ul: Pllsudsklego B2, 42-400 Zawiercls l oo zav.ae  COADHEM
. /" PN-H-93220:2018-02 o AI01ROTE OIS
Krajowa Deldsraca Wi el Uzytkowych Nr 1/18 fworsia §) 7 ===
-8 Zaklndy Budad | Atestadi “ZETOM” Im. Prof. F. Steubs % oy oo
w Katowdcach $p. 0.0 Cotarchistm "
‘) [ © W CITRC.COM {’%c
Kiasa jakosci pawieaw& quality classes / ObarflachengutBKiassan | . Krajowy CertyRkat Stafosel Winkctwol Utytkowych nr 005-UWB-046 T
) 0
’ % { ey
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number refated to'gradel! Tgie Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm | Z02 2,203
& & CMC POLAND Sp. 1 0.0.
— K4 Kontro'a jakosci ¥ z0My,
701 WS G v V Quality Control Office - Bt
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkamj.zaméwienia\ Qualitatskontrolle Stawomir Sxmed
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance the conditions of the order
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Amtragmmmg&gen entsprechn
708 Nr reiestrowv/Reaisterad Number/R

- BDO 000003392

Stawomir Szmal




